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wyréb/proces

Jakie wady?
Skad sie bior 3?
Ktore s q najpowa zniejsze?

Jak im zapobiec?
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Analiza przyczyn i skutkow niezgodnosci FMEA

[1 FMEA - zakres

Analiza rodzajéw niezgodno $ci oraz:

» dziatan kontrolnych » wykrywalnosci wady
»  przyczyn wad » wystepowalnosci wady
»  skutkéw wad » znaczenia wady dla klienta
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[0 FMEA konstrukcji

Analiza konstrukcji w celu usuniecia wad
wyrobu gotowego, majacych zrodto
w projekcie (btedy konstrukcyjne)

[1 FMEA procesu

Analiza procesu w celu usuniecia
wad wyrobu wynikajacych ze ztego
przeprowadzenia procesu
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FMEA 1 FMEA FMEA

konstrukcji procesu

v
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[1 FMEA konstrukcji
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[J FMEA konstrukcji

1. Opracowanie schematu konstrukcji

lut Uktad zatrzask
elektroniczny

Przewéd Bateria

Srubki lut

Obudowa uchwyt Antena

2. Okre slenie cz esci konstrukgiji i jej funkciji

= www.proqual.pl

[0 FMEA konstrukcji

3. Okre slenie rodzaju wady

W jaki sposob dana cze$¢ moze nie spetnia¢ stawianych jej wymagan? Wady we
wszystkich potencjalnych zastosowaniach (dotyczy to wszystkich potencjalnych
wad; bardziej lub mniej prawdopodobnych). Zaklada sie, ze wada moze, ale nie
musi sie pojawié.

Funkcjonalne podejscie do identyfikowania wad:

Brak funkcji Brak funkcji
e

Brak funkcji Brak funkcji
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[0 FMEA konstrukcji

4. Potencjalny skutek wady

Nalezy okresli¢ potencjalne skutki wady z punktu widzenia uzytkownika wyrobu
(klienta, takze wewnetrznego).

Potencjalne skutki nalezy opisywa¢ w sposoéb jaki bedzie je okreslat uzytkownik,
np. nie mozna wigczyd, nie zamyka sie, gtosno pracuje.

5. Stopie n zagro zenia (SEV)

e

gﬁwww.pfédudJ.pl

[0 FMEA konstrukcji

6. Potencjalna przyczyna wady

Dla kazdej wady nalezy wymieni¢ mozliwe wszystkie przyczyny, mechanizmy jej
powstawania (stabosci konstrukciji, ktére moga spowodowac wade). Opis powinien
by¢ w miare mozliwosci szczeg6towy.

7. Prawdopodobie Astwo wyst gpienia wady (OCC)

Prawdopodobienstwo to zalezy od tego w jaki spos6b wyréb jest skonstruowany
i okresla, jaka jest szansa, ze wystgpi konkretna przyczyna czy mechanizm.
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o il
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[J FMEA konstrukcji

8. Biezaca kontrola

W odniesieniu do poszczegoélnych przyczyn powstawania wady nalezy okreslic,
jakie dziatania sg prowadzane w zakresie zatwierdzania i weryfikacji konstrukcji.

9. Wykrywalno $§¢ (DET)

Dla poszczeg6lnych wad (z uwzglednieniem przyczyn ich powstawania
i stosowanej kontroli) nalezy okresli¢ prawdopodobienstwo ich wykrycia, zanim
konstrukcja zostanie zwolniona do produkc;ji

= www.proqual.pl

[0 FMEA procesu
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7a) PROUVAL
[0 FMEA procesu
1. Opracowanie przebiegu procesu
A B C D

2. Okreslenie etapu procesu i jego celu

=Www.p qude‘I
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[J FMEA procesu

3. Okre slenie rodzaju wady

Nalezy okresli¢, w jaki spos6b dana operacja moze nie spetnia¢ stawianych jej
wymagan, czyli zatozonych funkcji (co moze nie p6j$¢ zgodnie z zatozeniami), jak
dana cze$¢ moze nie spehi¢ kryteriow specyfikacji.

Nalezy uwzgledni¢ wszystkie mozliwe rodzaje niezgodnosci w przebiegu procesu
(te, ktore kiedy$ wystepowaly, ale takze te, ktére na razie sie w analizowanym
procesie nie pojawity).

= www.proqual.pl
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1 Drzewo wad

Przyczynal
Przyczyna 2
Wada 1
4 Przyczyna 3
Cell Wada?2

Wada 1

Przyczynal

Przyczyna 2

Faza procesu Cel 2 Wada 2

Wada3
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[l FMEA procesu

4. Potencjalny skutek wady

Nalezy okresli¢ potencjalne skutki wady z punktu widzenia uzytkownika
wyrobu oraz kolejnych operacji w procesie.

Potencjalne skutki nalezy opisywa¢ w sposob jaki bedzie je okreslat
uzytkownik lub kolejny etap procesu.

5. Stopie n zagro zenia (SEV)
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[0 FMEA procesu

6. Potencjalna przyczyna wady

Dla kazdej wady nalezy wymieni¢ mozliwe wszystkie przyczyny, mechanizmy jej
powstawania.
Opis powinien by¢ w miare mozliwosci szczegotowy.

7. Prawdopodobie nstwo wyst gpienia wady (OCC)

ol

= www.proqudJ

[0 FMEA procesu

8. Biezaca kontrola

W odniesieniu do poszczeg6lnych przyczyn powstawania wady nalezy okreslic,
jakie dziatania sg prowadzane w celu ich wykrywania i zapobiegania im.

Kontrola nie musi wystepowac zaraz po analizowanej operaciji.

9. Wykrywalno $¢é (DET)
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[0 FMEA dla skomplikowanych
obiektow - przygotowanie

FMEA procesu
Lista k dotyczaca kolejnosci hi znej
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Techniki analizy nieuszkadzalno $ci systeméow

Procedura analizy rodzajow
i skutkdw uszkodze n
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